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北  京  复  盛
 国际品质－复盛牌空气压缩机（空压机）
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公司简介
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（一） 公司简介

复盛公司董事长的话：

我们相信先进国家能，我们中国人当然亦能！

北京复盛机械有限公司是台湾复盛股份有限公司1993年投资经营的专业空气压缩机生产制造企业，工程投资550万美元，工厂总面积达20,000平方米，拥有员工近150人，是目前空压机行业率先通过ISO9000/1国际认证及机械安全认证的现代化企业，为国内北方区域最为知名的压缩机设计和生产制造基地。

（二） 台湾最大的空压机制造厂商，台湾最为看好的上市公司之一。

复盛股份有限公司成立于1953年，拥有近半个世纪专业制造空气压缩机的经验，是台湾最大的空压机制造厂商；在台湾500强制造企业中，名列前茅，并被评为台湾百大最有潜力上市公司之一；公司业务涉及空压机、冷媒压缩机、运动器材（GOLF球杆、球杆头等，占世界总产量近25%）、IT等高科技行业。产品不但在台湾具有广阔的市场,而且还设有强大的国际行销网络,产品远销北美、欧洲、东南亚等地，并在美国、意大利、越南、香港等世界60多个国家和地区设有分公司及办事处。2004年公司营业总额达到80亿人民币。

（三） 拥有世界一流水准的自动化制造设备

公司从1961年开始分三个阶段实现工厂的自动化，1979年实现单点自动化，其间引进大量的日本NC、CNC数控机床等；1983年实现物流自动化，引进日本大型自动仓储系统，电脑编程无人搬运车等，组合成FMS柔性制造系统；1991年全面实现电脑资讯管理自动化，实现世界知名企业倡导的“CIM电脑整合系统”，将采购、生产、销售等有机地融合为一体。为不断提升产品的质量，公司先后引进数台世界久负盛名的英国HOLROYD转子齿形加工机、德国CLMBURGER转子齿形研磨机、德国ZEIS三维检测系统等关键设备，保证世界一流的螺杆空压机生产质量。

（四） 国内最大的压缩机生产和制造基地

1993年，北京复盛机械有限公司成立，由复盛股份有限公司采用租借土地的形式与北京第一通用机械厂合资兴建，公司占地20亩（1.3万平方米），拥有员工110余人；2003年7月，北京复盛机械有限公司喜迁新址，增大投资，扩大生产规模，新厂房占地30亩，员工增加到150人；1995年，于上海独资兴建复盛实业（上海）有限公司，第一期投入2500万美元，公司占地基240亩（16万平方米），拥有员工400余人，为国内最大的空压机制造基地；同年，又在广东省中山市火炬开发区投资2500万美元成立中山复盛机电有限公司，公司占地160亩（11.3万平方米）,拥有员工350余人.这样,复盛公司在大陆就形成北有北京复盛、中有上海复盛、南有中山复盛、将大陆市场分为北、中、南三区，其整体投资面积达到420亩，员工人数突破800人、生产规模远远超过国内任何一家压缩机生产厂家。形成了国内最完善的销售服务网络。

（五） 国内售后服务体系最完善、服务最及时

复盛公司的服务体系遍布全国各大、中城市，不仅公司自身拥有完整的服务队伍，同时，公司致力于发展、培养全国各地专业的经销商、服务商，形成庞大的服务网络，保证全国80%以上的城市及周边地区；服务人员接到通知后8小时内赶到现场。

（六） 拥有最雄厚的技术力量，能对用户的实际需求作出最快的反应

北京复盛、上海复盛、中山复盛各自拥有独立的设计部门，共有专业设计人员近50人，但三家公司技术部统一协调，设计任务明确分工，各有侧重点，保证了公司对于国内市场需求变化的快速反应，极大限度地满足用户的不同需求。复盛公司是第一家生产高压6000伏特及10000伏特的空压机。复盛公司采用先进的控制系统，可以进行多台空压机的联锁控制。

（七） 国内压缩机行业成长最快的企业

1993年末，复盛公司对大陆空压机市场完成首期投资，1994年，复盛牌空压机首次出现于国内市场，当年实现2000万销售额；1997年，复盛牌螺杆空压机国内市场年销售量近2500台，产值达3.4亿元;1998年,复盛公司的国内年总销售额达4亿元；2002年则突破6.7亿元，在2004年复盛公司在中国市场销售总额超过8亿元人民币，成为名副其实的国内第一大压缩机制造厂家。

（八） 产品在国内得到最广泛的应用

复盛产品遍布全国各行各业，大量用于国家“八五”、“九五”计划的许多重点工程中，近几年，尤其在电厂、石化、钢铁、汽车等国家支柱产业中均得到大量的应用。因此,电力工业部推荐“复盛牌”螺杆空压机作为600MW、300MW、200MW火电机组及水电工程的所需设备，中国石化总公司亦推荐“复盛牌”螺杆空压机为其工程设计的首选产品。上海宝钢、武钢、首钢、鞍钢、昆钢、一汽集团、二汽集团、上海重型汽车厂、江西五十铃、沈阳飞机制造厂、沈阳金杯客车制造厂、济南轻骑集团、大庆油田、胜利油田、中原油田、长庆油田、华北石油、中国海洋石油、九江石化、乌鲁木齐石化、武汉石化、兰州石化、燕山石化、岳阳鹰山石化、河北康达石化、仪征化纤、合顺化纤、万杰化纤、红豆集团、小天鹅集团、秦山核电站、春兰集团、五粮液集团、美的空调、步步高电子、长城电子、TCL电子、创维电子、先科电子、爱多电子、北大方正集团、健力宝、红牛、承德露露、伊利集团、椰树集团、红桃K集团、云南红塔集团、恒安集团、全兴酒业、贵州神奇、丽珠药业、嘉陵摩托集团、宗申摩托等许多大家耳熟能详的国内知名企业均大量选用“复盛牌”螺杆空压机。

    另外，还有许多国际国内大家熟悉的知名企业均大量选用复盛空压机。例如：加德士石油（美国）、美标陶瓷（美国）、康明斯发动机（美国）、冠军火花塞（ 美国）、柯达相机（美国）、BP石油（英国）、伊林电器（奥地利）、达能食品（法国）、松下（日本）、雅玛哈（日本）、日立（日本）、卡西欧（日本）、TDK（日本）、富士（日本）、三洋（日本）、铃木（日本）、本田（日本）、大金（日本）、三菱（日本）、三协精机（日本）、LG电子（韩国）、宏基电脑（台湾）、正大集团（泰国）、金光集团（印尼）、统一食品（台湾）、旺旺食品（台湾）等。

（九） 获得多国专利证书，多家权威机构认可的世界级产品

在台湾，复盛牌空压机成为台湾电力公司指定首选产品，并荣获台湾精品标志；在美国、英国、日本，复盛螺杆齿形获得专利，专利号分别为No.4.890.992； No.2230563； No.2008216。凭借先进的技术、优秀的管理、卓越的生产能力和丰富的经验，北京复盛公司及中山复盛公司先后通过ISO9002国际质量论证；上海复盛公司成功通过ISO9001国际质量论证；同时，复盛公司亦是唯一获得中国机械安全认证中心颁发的机械安全认证证书的压缩机企业。

（十） 优秀的元器件及严谨的装配标准

为确保复盛品牌卓越的品质，复盛公司对元器件的选择极其苛刻，本着精益求精的原则，复盛空压机的主机及95%的零部件来自于世界各个知名企业，并执行严谨的装配标准，全力为客户提供优质的产品。

（十一） 品种、规格齐全，最大限度地满足用户的需要

复盛公司生产的空压机品种、规格齐全，能够满足不同用户对压缩空气质量、使用气量、使用工况等的不同要求，公司产品包括：SA型固定式螺杆空压机（1.7-75m3/min）、A型小型移动式活塞空压机（0.022-1.5 m3/min）、SP型大中型移动式螺杆空压机（6-30 m3/min）、SM矿用移动式螺杆空压机（3.6-16 m3/min）、ZW型小型无油空压机（2.1-21.5 m3/min）、大型无油式离心空压机（17-600 m3/min）。高压（2.5Mpa～4.0Mpa）无油和有油空压机（0.46～12.5 m3/min）。

（十二） 全球最先进技术唯我所用

因复盛集团的实力和在压缩机行业的显著地位，全球压缩机技术研发的姣姣者前后与复盛建立了合资、合作关系。可以这样说，复盛是站在全球压缩技术的最高峰上发展起来的。           

1）在转子齿型研究上，与压缩机螺杆转子研发鼻祖德国GHH公司已有近30年的技术合作与成果共享，复盛转子齿型已取得了美、日、英三国专利，并被列入国内空压机专业教材。

2）固定螺杆压缩机方面，与世界压缩机行业顶尖高手——美国GARDNER DENVER公司技术合作，SA185W/A-375W/A型空压机为复盛与该公司技术合作的成果，并得到了市场的认可。

3） 水润滑无油螺杆压缩机方面与世界在螺杆无油机技术有崇高地位的日本三井株式会社技术合作。

4）在移动式矿用螺杆空压机方面，与世界的生产高效、节能、低噪音、绝佳稳定性产品著称的日本北越株式会社技术合作，共同研发。

5）在离心式压缩机方面与美国著名的埃里埃特（ELLIOTT）公司合资合作，组装生产离心式压缩机。

6）目前，复盛公司为了开拓天然气加气站的市场，与日本知名企业MIKUNY公司合作生产研制天然气、液化石油气加气站设备CNG\LPG型空压机。
性能介绍

空压机性能介绍

1.怀体贴的维护指示及先进的微电脑控制
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复盛牌螺杆空压机由液晶微电脑控制，全中文显示，操作简单方便，具有自我诊断保护，明确指示及控制空压机的运转，停车等功能，保证空压机一天24小时安全为用户工作。

电气控制部分是复盛牌螺杆空压机最显著的地方，其特点是：

1) 采用液晶微电脑控制系统，实现智能化控制，质量稳定。

2) 采用了各种高质量的传感系统.其中电气故障和排气温度过高（100℃）属于停机保护（并有LED灯显示），其余报警指示,提醒工作人员及时处理,这就极大的方便了值班维修人员（例如三滤定期更换指示）。

3) 机组电气控制采用了逆向控制器（APRS），防止电动机反转，避免反转毁坏机组。

4) 值得一提的是：该机组电控部分在节能方面有出色表现,即空车过久停机功能。当机组处于空负荷运行时,一方面由进气阀控制进气量来降低电机的能耗,另一方面电控部分的压力控制系统进入延时状态（可调1—20min）。如用气量很小，超过延时时间，电机运转停止，此压力系统压力如继续下降到设定压力开关下限时，电控部分指挥电机自行启动（无负荷启动）。这样一方面起到相对节能，另一方面也为整个压缩机站智能化奠定了基础。

5) 操作人员可以通过大屏液晶显示器监控空压机的温度、压力、运行时间及工作状态。可以通过按键控制压缩机及设置空压机的控制参数并可以查询空压机的各种运行参数。具体如下：

5.1 显示功能

§排气压力：显示空压机的工作压力

§润滑油压力：显示空压机的油循环压力

§主机排气温度：数字显示空压机的机头运转温度

§运转时间：在线记载空压机总运转时间

§空车过久停机指示：空压机转为空车运转，停止排气，空车时间到达设定值，空压机停机，空车过久指示

5.2保护及报警显示

§电机过载停机

§电源逆相、缺相保护

§排气高温跳车

§超过最大工作压力安全阀动作（亦可设定为空压机停机）

§空气过滤器堵塞报警

§油过滤器堵塞报警 

§油细分离器堵塞报警

5.3 可设定参数

§空气滤清器更换时间

§油过滤器更换时间

§油细分离器更换时间

§调整电机(－(转换时间

§空车过久时间

§当前日期

§当前时间

§加载压力

§卸载压力

§排气温度报警参数

§排气温度报警停机参数

§机组编号设置

§波特率设置

§极限压力设置

§密码设置

5.4 故障纪录

空压机的控制系统具有故障纪录功能，每种故障保留最后三次发生的时间。

6) 机组可自动根据系统中的耗气量，通过容调装置自动调节排气量，自动控制压缩机的起动、运行和停机等。

7) 远距离传输

    系统留有无源接点及RS485通讯接口，能将所有运转状态及故障信号传至值班室。

2低噪低耗

1、 复盛牌空压机采用SKF轴承，转子经动平衡机作平衡试验，平衡良好，振动小，噪声低。

2、 复盛牌空压机采用第三代高效率螺旋式机体，拥有英国、美国、日本等专利技术。主副转子采用五齿对六齿，比国内常见螺旋式（采用四齿对六子齿），提高热效率，省电。采用磨削加工工艺，加工精度高，运转性能好，压缩效率高。

3低含油量
螺旋空压机中最关键的是油气分离装置，复盛牌空压机所采用的为德国MANN公司的产品，技术指标可靠，压缩空气的油含量可控制于3ppm以下。

本公司设计的油气分离器元件的处理量为同类螺旋式的一倍，滤油面积大，降低空气流速，且采用二次回流技术，分离效果佳，使用寿命长。

国内常见同类螺旋式的油气分离装置处理油含量一般为≥8～10ppm。

4螺旋空压机易损件少，连续运转时间长

1) 本机常用的易损件为:空气过滤器滤芯，油过滤器滤芯。此易损件可定期更换或依面板的指示更换相应的部件。

2) F轴承，轴承寿命高，保证螺旋式主机长期连续运转≥50000小时。

5 产品高进口率，高品质的系统保证

复盛公司为保证产品质量的稳定，采用了大量高品质的进口元器件，目前的产品除机壳、电动机及油气分离桶外均为进口部件。

1) 气路系统：采用第三代高效率螺杆主机，德国MANN公司的过滤系统，奥地利HERBIGER进口阀，日本SMC空气滤水器，保证产出高品质的压缩气体。

2) 油路系统：采用德国MANN公司的油过滤器能可靠滤除润滑油中的杂质，保证油路系统的通畅、润滑及散热功能。

3) 冷却系统：采用高质量重磅列管式的进口冷却器，以高温及高湿度的环境为设计前提，采用低温差设计，避免冷却水结垢，适用于冷却水质偏低地区，保证空压机的冷却效果。内部铜管管径大，一旦结垢，可以通过物理方法进行清理，操作简单，方便。 

4) 复盛牌螺杆空压机的使用环境设计温度按46℃,其他同类产品的使用环境设计温度一般为38℃。

5) 电气元件:采用日本等国进口元件,保证对系统的可靠控制。

6其他机械结构

主机与电动机的连接方式为联轴器联结，其特点：主机与电动机之间为柔性联结，保证良好的对中性，联结可靠,便于对电机进行注油保养，而且单件重量较轻,现场维护方便。其他部分产品主机与电动机为直联方式,电机出轴的轴承端不便于注油,如发生故障在现场很难维护。设备结构设计合理，便于维护保养，箱式外形，美观大方。

7 无基础安装

空压机配置明细表

	序号
	名称
	数量
	产地
	生产厂家

	1
	主机
	1
	台湾
	复盛公司

	2
	联轴器
	1
	德国
	ROTEX

	3
	进气阀组件
	1
	奥地利
	HERBIGER

	4
	容量调节阀
	1
	奥地利
	HERBIGER

	5
	启动盘
	1
	上海
	施耐德

	6
	仪表盘
	1
	上海
	施耐德

	7
	数码管
	1
	台湾
	RIKEN公司

	8
	计时器
	1
	青岛
	海泰公司

	9
	温度开关
	1
	日本
	FUJI公司

	10
	油过滤器
	3
	德国
	MANN公司

	11
	油细分离器
	1
	德国
	MANN

	12
	油滤压差开关
	1
	德国
	MANN公司

	13
	油细压差开关
	1
	日本
	三井

	14
	热控阀
	1
	美国
	AUTO

	15
	观油镜
	1
	日本
	CKD

	16
	油冷却器
	1
	湖北
	大冶

	17
	油路管路
	1
	湖北
	大冶

	18
	空气过滤器
	1
	德国
	MANN公司

	19
	空滤压差开关
	1
	德国
	MANN公司

	20
	膨胀接头
	1
	日本
	宝凯公司

	21
	压力维持阀
	1
	台湾
	复盛公司

	22
	安全阀
	1
	浙江
	永一公司

	23
	三向电磁阀
	1
	意大利
	ODE

	24
	梭动阀
	1
	日本
	CKD

	25
	压力开关
	1
	日本
	DANFOS

	26
	泄放电磁阀
	1
	日本
	KONAN

	27
	空气滤水杯
	1
	日本
	SMC

	28
	后冷却器
	1
	湖北
	大冶

	29
	气水分离器
	1
	台湾
	复盛公司


质量保证

对于贵公司所需螺杆式空气压缩机。北京复盛机械有限公司作为制造商，对适合该工程的复盛牌空气压缩机的性能作如下保证：

（1） 保证提供：成熟的满足各项性能指标的设备（详见性能参数表），确保设备性能和装置能满足用户的使用环境；

（2） 质保期：主机、主电机、轴承、齿轮、冷却器质保期为1年（从调试验收合格交付使用之日起）；

（3） 保证油过滤器、油气分离器芯的使用周期大于4000小时，润滑油使用周期大于4000小时；

（4） 保证主机设计使用寿命大于30年（转子、外壳）其中SKF轴承大于100000小时；

（5） 智能控制系统作为压缩机的大脑，控制的核心部位，供方提供终生免费服务；

（6） 采用超大面积的冷却器，且采用避免了其他同类产品经常出现夏天高温跳脱等现象，保证排气温度低于环境温度+10℃；

（7） 保证95%以上的零件为进口件；

（8） 智能控制器电脑控制装置，能够准确记载和显示机组的运行参数，并具有记忆、报警、连锁、远传等保护功能，在正常运转时屏幕显示器会显示系统压力、压缩机排气温度、总运转小时及操作模式，如果跳机状况发生时，显示器会指示原因。

售后服务制度承诺
宗旨：
为客户提供优质、安全、可靠的产品，及满意的服务，让您能放心使用我厂的产品。
内容：
1． 为用户免费调试设备，免费培训现场操作人员。
2． （1） 本机保质期一年（机头保质一年），如保质期内我公司            产品出现质量问题及故障属我厂质量问题一概免费。
（2） 客户应对本机定期保养与检查，如保质期外或保养不
当出现人为或机器本身故障，本市客户只收取零件费用，外地客户三年内免收服务费，三年后酌情收取服务费。
注：服务人员北京4小时、外地24小时内到位做到迅速及时解决机器故障，不拖延。
3． 机器保养由服务人员指导操作人员完成。
4． 定期电话询问和人员到现场巡回（每三个月一次免费）检查，外地（每六个月一次免费）检查。看用户使用维护方面存在的问题，以便及时得到解决。
制造商：北京复盛机械有限公司

2006年3月

高清晰黄绿液晶汉字显示，显示四行





紧停按钮





空压机流程图，包括状态指示灯








运行时间：00000Hr..查询


排气温度：060℃ . 系统


排气压力：0.65Mpaa参数


停机               








启动停止按钮





4个模式按键


每个按键对应液晶显示中反白的内容，可根据其进行操作








电源及状态指示








销售部地址:北京市海淀区马连洼北路158号 众鼎商务楼301B

电话：51557030转810   小灵通：83410344     手机：13910742409

